UNIFEBE U N I I I B I Pré-Reitoria de Pds-Graduacgdo, Pesquisa e Extensdo — Proppex

CENTRO UNIVERSITARIO DE BRUSQUE Supervisdo de Extensdo

1. IDENTIFICACAO DA ORIGEM

1.1. TITULO: WORKSHOP 55 E GERENCIAMENTO EM A3 |

1.2.CURSO:  Extensio |

1.3. IDENTIFICACAO DO(A) PROFESSOR(A) /PROPONENTE
1.3.1. NOME: Ricardo Pereira
1.3.2. TITULACAO: Especialista em Lean Manufacturing, mestrando em Engenharia de Producdo

1.3.3. DISCIPLINA: Introducdo ao Conhecimento Tecnoldgico e Logistica

1.3.4. E-MAIL: ricardo.pereira@unifebe.edu.br

1.3.5. ENDERECO E TELEFONE Rua Oridez Schwartz, 311, Bairro Guarani - Brusque, SC

1.3.6. EXPERIENCIA ACADEMICA Leciona na UNIFEBE, SENAC e mais de 1000 horas de curso in-company
1.3.7. NUMERO DE ALUNOS DA DISCIPLINA: ‘ 30 alunos

1.4. COPARTICIPES (PARCEIROS):

() Setor Publico () Setor Privado () Sociedade Civil Organizada
() Comunidade Académica, interna e externa (x) Nao ha

1.4.1 ESPECIFICAR COPARTICIPES:

2. CARACTERIZACAO DA AGAO

2.1. AREA TEMATICA:
() Comunicacdo () Cultura () Direitos Humanos e Justica  ( ) Educacdo
() Meio Ambiente () Saude (x ) Tecnologia e Producao () Trabalho

2.2. ABRANGENCIA:
() Local ( x) Regional () Internacional

| 2.3. CLASSIFICACAO DA ACAO:

2.3.1. QUANTO AO PRAZO DE OPERACIONALIZACAO:
() Ocasional () Permanente

2.3.2 QUANTO A ESTRUTURACAO DA ACAO DESENVOLVIDA:

() Programa | () Projeto (x) Curso () Evento ) Publicacdes e Outras
() De Iniciacdo ( ) Congresso ) Livro
() De Atualizacdo (x ) Seminario ) Anais
(x ) Treinamento e Qualificacdo Profissional () Ciclo de Debates ) Capitulo de Livro
() Exposicdo ) Artigo
() Espetaculo ) Comunicacdo
() Evento Esportivo ) Manual
() Festival ) Jornal
( ) Campanha ) Revista
)

Outros ) Relatdrio Técnico

) Produto Audiovisual

) Jogo Educativo

) Aplicativo para Computador

) Produto Artistico

~ ~ ~ ~ ~ o~~~ o~~~ o~ o~ o~ |~

) Outros

() Prestacdo de Servicos

2.4. MODALIDADE:
(X)) Presencial () Semipresencial () Virtual ou a Distancia



mailto:ricardo.pereira@unifebe.edu.br

3. DESCRICAQ DA ACAO

Descrever, nos itens a seguir, todas as informacdes necessarias para o desencadeamento da agdo.

3.1. JUSTIFICATIVA (descrever):

Reducdo de custos, aproveitar o maximo possivel dos recursos, sejam eles matéria-prima, maquinas ou mao de
obra, sdo um grande desafio das organizacbes e seus gestores, pois nem sempre tém seu aproveitamento por
total. Os ndo aproveitamentos se ddo, visto que muitas vezes ndo se mensura que ha desperdicios durante todo
0 processo, e ele fazem que o custo dos produtos carregue consigo valores acima do desejado. Nesse sentido, o
workshop apresentara as Ferramentas 5S e A3 do sistema Lean Manufacturing, as quais auxiliam na reducdo
desses desperdicios, bem como mostrar os beneficios por elas gerado quando aplicadas de forma correta. O
Lean Manufacturing tem como objetivo evidenciar e eliminar todos os desperdicios tanto na area produtiva
quanto na administrativa, em que qualquer pessoa inserida ou ndo no fluxo consiga verificar quando existe
alguma divergéncia nos processos.

3.2. PALAVRAS-CHAVE:

1) Organizacao 2) Reducdo de Custo 3) Ferramentas de Qualidade

3.3. OBJETIVO GERAL:

Proporcionar aos alunos conhecimentos sobre o sistema 5S, como identificar e implementar melhorias e como
gerencia-las, através do método A3 de maneira assertiva.

3.4. OBJETIVOS ESPECIFICOS:

- O workshop tem como objetivo mobilizar, motivar e conscientizar os participantes para a Qualidade Total, por
meio da organizacdo e da disciplina no local de trabalho.

Desenvolver um planejamento sistemdatico com sua aplicacdo, assim, permitindo de imediato maior
produtividade, seguranca, clima organizacional e motivacdo dos funcionarios, com consequente melhoria da
competitividade organizacional.

- Proporcionar métodos de gestdo para o acompanhamento do dia a dia, identificando ndo-conformidades e
auxiliando na resolucdo de desvios.

- Identificar e gerenciar melhorias com método A3.

3.5. PUBLICO-ALVO:

3.5.1. NUMERO MINIMO DE PARTICIPANTES: 10 alunos

3.5.2. NUMERO MAXIMO DE PARTICIPANTES: 24 alunos

3.6. PERIODO, CARGA HORARIA E LOCAL DE REALIZACAO

3.6.1. DATA DE INICIO: A definir

3.6.2. DATA DE TERMINO: A definir

3.6.3. CARGA HORARIA TOTAL:  Previsdo 16 horas

3.6.4. LOCAL: Centro Universitario de Brusque - UNIFEBE

3.7. PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS:

Exposicdo dialogada; dindmica com linha de montagem, apresentacdo de slides e filmes e discussdo em grupo
dos problemas encontrados na dindamica e nas empresas dos participantes.

3.8. MATERIAIS E EQUIPAMENTOS NECESSARIOS:

1 | Projetor multimidia

3.9. CERTIFICACAO:

Com Certificacdo expedida pela PROPPEX aos participantes com no minimo 75% de frequéncia.

3.10. INSTRUMENTO DE AVALIACAO:

Elaboracdo e apresentacdo de um A3 evidenciando alguma melhoria implantada ou em andamento.
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