UNIFEBE U N I I I B I Pro-Reitoria de Pos-Graduacgdo, Pesquisa e Extensdao — Proppex

CENTRO UNIVERSITARIO DE BRUSQUE Supervisdo de Extensdo

FORMULARIO DAS ACOES DE EXTENSAO

1. IDENTIFICACAO DA ORIGEM

1.1. TITULO: PPCP - Planejamento Programacao e Controle da Producao ‘

1.2. CURSO: Extensdo ‘

1.3. IDENTIFICACAO DO(A) PROFESSOR(A) /PROPONENTE

1.3.1. NOME: Ricardo Pereira

1.3.2. TITULACAO: Especialista em Lean Manufacturing, mestrando em Engenharia de Producdo

1.3.3. DISCIPLINA: Introducdo ao Conhecimento tecnoldgico e Logistica

1.3.4. E-MAIL :  ricardo.pereira@unifebe.edu.br

1.3.5. ENDERECO E TELEFONE Rua Oridez Schwartz, 311, Bairro Guarani - Brusque, SC

1.3.6. EXPERIENCIA ACADEMICA Leciona na UNIFEBE, SENAC e mais de 1000 horas de curso in-company
1.3.7. NUMERO DE ALUNOS DA DISCIPLINA: ‘ 30 alunos

.4. COPARTICIPES (PARCEIROS):

) Setor Publico () Setor Privado () Sociedade Civil Organizada
) Comunidade Académica, interna e externa (x) Nao ha

.4.1 ESPECIFICAR COPARTICIPES:

—_— |~ ~ | =

2. CARACTERIZACAO DA AGAO

2.1. AREA TEMATICA:
() Comunicagdo () Cultura () Direitos Humanos e Justica  ( ) Educagdo
() Meio Ambiente () Saude (x ) Tecnologia e Producao () Trabalho

2.2. ABRANGENCIA:
() Local ( x) Regional (_ ) Internacional

| 2.3. CLASSIFICACAO DA ACAO:

2.3.1. QUANTO AO PRAZO DE OPERACIONALIZACAO:
() Ocasional ( x ) Permanente

2.3.2 QUANTO A ESTRUTURACAO DA ACAO DESENVOLVIDA:

() Programa | () Projeto (x) Curso () Evento ) Publicacdes e Outras
() De Iniciagdo () Congresso ) Livro
() De Atualizagdo (x) Seminario ) Anais
(x ) Treinamento e Qualificacdo Profissional () Ciclo de Debates ) Capitulo de Livro
) Exposicdo ) Artigo

) Espetaculo ) Comunicacdo

(

(

() Evento Esportivo ) Manual

() Festival ) Jornal

() Campanha ) Revista

() Outros ) Relatério Técnico

) Produto Audiovisual
) Jogo Educativo
) Aplicativo para Computador

) Produto Artistico

~ ~ ~ ~ ~ o~ o~~~ o~~~ o~~~

) Outros

() Prestacdo de Servicos

2.4. MODALIDADE:
(X)) Presencial () Semipresencial () Virtual ou a Distancia



mailto:ricardo.pereira@unifebe.edu.br

3. DESCRICAQ DA ACAO

Descrever, nos itens a seguir, todas as informacdes necessarias para o desencadeamento da agdo.

3.1. JUSTIFICATIVA (descrever):

Reducdo de custos, aproveitar o maximo possivel dos recursos, sejam eles matéria-prima, maquinas e mao-de-obra, sdo um
grande desafio das organizacdes e seus gestores, o que ocasionalmente no dia-a-dia nem sempre tém seu aproveitamento por
total. Estes ndo aproveitamentos se ddo, pois muitas vezes ndo “se enxerga” que ha desperdicios durante todo processo, e estes
fazem com que o custo do produto carregue consigo valores acima do desejado. O workshop vem mostrar a ferramenta de 5'S e
A3 do sistema lean manufacturing as quais auxiliam na reducdo desses desperdicios, bem como mostrar os beneficios por ele
gerado quando aplicado de forma correta. O Lean Manufacturing tem como objetivos evidenciar e eliminar todos os desperdicios
sejam eles na area produtiva como também na administrativa, de forma pela qual qualquer pessoa inserida ou ndo no fluxo
consiga verificar quando existe alguma divergéncia nos processos.

3.2. PALAVRAS-CHAVE:

1) PPCP 2) Logistica 3) Controles

3.3. OBJETIVO GERAL:

O programa tem como objetivo atualizar os participantes com novas ferramentas do Supply Chain Management e
suas formas de gestdo sobre a cadeia logistica. Mobilizar, motivar e conscientizar sobre o Controle de Estoques,
através de suas ferramentas de gestdo. Buscar desenvolver o senso analitico, critico e raciocinio logico, por meio
das ferramentas de Planejamento Programacdo e Controle da Producdo, permitindo assim o aprendizado e
tomada de decisdo mais assertiva.

3.4. OBJETIVOS ESPECIFICOS:

e  Mobilizar, motivar e conscientizar sobre o Controle de Estoques, através de suas ferramentas de gestao.

e Buscar desenvolver o senso analitico, critico e raciocinio légico, por meio das ferramentas de
Planejamento, Programacdo e Controle de Producdo, permitindo assim o aprendizado e tomada de
decisdo mais assertiva.

3.5. PUBLICO ALVO:  Profissionais e académicos interessados no aprendizado das ferramentas do Supply Chain.

3.5.1. NUMERO MINIMO DE PARTICIPANTES: 10 alunos

3.5.2. NUMERO MAXIMO DE PARTICIPANTES: 24 alunos

3.6. PERIODO, CARGA HORARIA E LOCAL DE REALIZACAO

3.6.1. DATA DE INiCIO: 13 de junho de 2015

3.6.2. DATA DE TERMINO: 04 de julho de 2015

3.6.3. CARGA HORARIA TOTAL: 16 horas

3.6.4. LOCAL: Centro Universitario de Brusque - UNIFEBE

3.7. PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS:

Exposicdo dialogada, Dinamica com linha de montagem, apresentacdo de slides e filmes e discussdo em grupo
dos problemas encontrados na dindmica e nas empresas dos participantes.

3.8. CONTEUDO:

0 Controle de estoque: Razdes para manter estoque; Tipos de demanda; Metodo de empurrar estoque; Método
de puxar estoque; Curva ABC; Curva XYZ; Curva 123; MTS - Make to stock; MTO - Make to order.

0 Controle em logistica: Entradas de processo e saidas; Logistica empresarial; Logistica in-boud; Logistica out-
boud; Logistica interna.

O PPCP: Conceito (Entradas, Lista de materiais, Tempo de caréncia, Custos); Grafico GANTT; MRP; MRPII; Ponto
de reposicado; Just-in—-time; Produ¢do em Massa; Producao puxada; Kanban; ERP; PMP/MPS; S&OP; KPI'S; CRP,
KPI’s

0 PPCP Lean: supermercado, rotas, heijunka, caixa logistica, caixa de nivelamento, 8 desperdicios, gestdo visual
e5’S.




3.9. MATERIAIS E EQUIPAMENTOS NECESSARIOS:

1 | Data show

3.10. CERTIFICACAO:

Com Certificacdo.

3.11. INSTRUMENTO DE AVALIACAO:

Dinamica e trabalho realizado em sala de aula.

3.12. REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS:

WOMACK, James P.;JONES, Daniel T.; ROOS, Daniel. A maquina que mudou o mundo: Baseado no estudo do
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SLACK, Nigel; CHAMBERS, Stuart; JOHNSTON, Robert. Administracdo da producdo. 2. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2006.

OHNO, Taiichi. O sistema 7oyota de producdo: Além da producdo em larga escala. Porto Alegre: Bookman, 1997.

LUBBEN, Richard T. Just-in-time: Uma estratégia avancada de producdo. 2 ed. Sdo Paulo: McGraw-Hill, 1989.

HAY, Edward ). Just-in—-time. Um exame de novos conceitos de producdo. Sdo Paulo: Maltese, 1992.

DENNIS, Pascal. Produgdo /ean simplificada: Um guia para entender o sistema de producdo mais poderoso do
mundo. 2 ed. Porto Alegre: Bookman, 2008.

ANAND, Sharma; MOODY, Patricia E. A maquina perfeita: Como vencer na nova economia produzindo com menos
recursos. Sao Paulo: ERJ composicdo editorial, 2003.

BALLOU, R. H. Transportes, administracdo de materiais e distribuicdo fisica. Sdo Paulo: Atlas, 2013.

PIRES, SILVIO R. I. Gestdo da cadeia de suprimentos: conceitos, estratégias, praticas e casos - Supply chain
management. Sdo Paulo: Atlas, 2012.

FARIA, Ana Cristina de. Gestdo de custos logisticos. Sdo Paulo: Atlas, 201 2.

DIAS, Marco Aurélio P. Administracdo de materiais: uma abordagem logistica. Sdo Paulo: Atlas, 2010.

FIGUEREDO, F. F; FLEURY, P. F. e WANKE, P. Logistica e gerenciamento da cadeia de suprimentos: planejamento
do fluxo de produtos e dos recursos. Sdo Paulo: Atlas, 2010.




