UNIFEBE U N I F E B E Pro-Reitoria de Pés-Graduagdo, Pesquisa e Extensdo — Proppex

Supervisao de Extensao
CENTRO UNIVERSITARIO DE BRUSQUE

FORMULARIO DE EXTENSAO

1. IDENTIFICACAO DA ORIGEM

‘ 1.1. TITULO: Mapa de Fluxo de Valor (MFV) “Nao basta somente ver, é preciso enxergar’. ‘

‘ 1.2. CURSO: Engenharia de Produgéo. ‘

1.3. IDENTIFICAGAO DO(A) PROFESSOR(A) /PROPONENTE

1.3.1. NOME: Cristiano Chiminelli / Marcelo Merizio.

1.3.2. TITULACAO: Especialista em Lean Manufacturing / Especialista em Engenharia de Produgé&o.

1.3.3. E-MAIL : cristianochiminelli@hotmail.com / m_merizio@yahoo.com.br

1.3.4. ENDERECO E TELEFONE Rua Adelina Chiminelli N2 265 tel. 33187556 e 96197444 / 9181-4002.
Possui graduacdo em Engenharia de Produgdo pela Fundagdo Universidade
Regional de Blumenau (2009). Atualmente, é professor da Fundacgéo Fritz Miller e
professor do Centro Universitario de Brusque. Tem experiéncia na éarea de
Engenharia de Producdo, com énfase em redugdo de custo, gestdo industrial,
qualidade, melhoria continua, planejamento da programacdo e controle da
producéo e manutencgao produtiva total.

Marcelo Merizio: Possui graduagdo em Engenharia de Producédo pela Fundagéo

Universidade Regional de Blumenau (2007). Atualmente, é professor do Centro

Universitario de Brusque. Tem experiéncia na area de Engenharia de Producao
1.3.5. EXPERIENCIA ACADEMICA com énfase em planejamento, programacéo e controle da producéo.

1.4. COPARTICIPES (PARCEIROS)
Apoio: UNIFEBE Patrocinio: R.C. Conti

2. CARACTERIZACAO DA ACAO

2.1. AREA TEMATICA:

() Comunicacéo () Cultura

() Direitos Humanos e Justica () Educagéo

( ) Meio Ambiente e Sustentabilidade () Saude

(x) Tecnologia e Producao () Negdcios e Empreendedorismo
( ) Trabalho () Etica e Cidadania

() Inclusao Social () Responsabilidade Social

() Outra:

2.1. A ACAO DE EXTENSAO ESTA PREVISTA NO PROJETO PEDAGOGICO DO CURSO:
(x )Sim ( ) Nzo

2.2. ABRANGENCIA:
() Local (x ) Regional () Internacional

| 2.3. CLASSIFICACAO DA ACAO:

2.3.1. QUANTO AO PRAZO DE OPERACIONALIZACAO:
() Ocasional (x ) Permanente

2.3.2 QUANTO A ESTRUTURAGCAO DA ACAO DESENVOLVIDA:
() Programa () Projeto (x ) Curso () Evento

) Publicacdes e Outras

() De Iniciagido ) Congresso ) Livro

() De Atualizagéo ) Seminério ) Anais

(
(
(
(x ) Treinamento e Qualificacéo Profissional ) Ciclo de Debates () Capitulo de Livro
(
(
(
(

(

(

(

() Exposicéo ) Artigo

() Espetaculo ) Comunicagéo

() Evento Esportivo ) Manual

() Festival ) Jornal

() Campanha

() Palestras ) Revista

() Outros ) Relatério Técnico

) Produto Audiovisual
) Jogo Educativo
) Aplicativo para Computador

) Produto Artistico

) Outros

() Prestacao de Servigos




2.4. MODALIDADE:

( x) Presencial () Semipresencial () Virtual ou a Distancia

3. DESCRICAO DA ACAO

Descrever, nos itens a seguir, todas as informacdes necessarias para o desencadeamento da agao.

3.1. JUSTIFICATIVA (descrever):

Os desafios das empresas atualmente é conseguir produzir mais com menos recurso, reduzir lead time, reduzir estoque,
aumentar a flexibilidade, eliminar desperdicios e reduzir custos. O Mapeamento de Fluxo de Valor (MFV) é uma ferramenta
que busca apresentar um diagnoéstico real da empresa quanto ao valor e desperdicio.

Nesse contexto, a aplicagdo pratica de ferramentas da manufatura enxuta contribui na execucdo dos conceitos tedrico
trabalhados em sala de aula. Assim, promover esta conexdo académica com a organizagbes ampliam as condi¢Bes de
alavancagem profissional e organizacional.

3.2. PALAVRAS-CHAVE:

1) Mapeamento do Fluxo de Valor  2) Identificacdo de Desperdicios 3) Reducdo de Custo

3.3. OBJETIVO GERAL:

Compreender e aplicar a ferramenta de mapeamento de fluxo de valor.

3.4. OBJETIVOS ESPECIFICOS:

Apresentar conceitos de valor, desperdicios, metodologia do MFV da manufatura enxuta;

Mapear do fluxo de valor atual;

Construir o mapa de fluxo de valor atual, desenvolver mapa de fluxo de futuro baseado nos conceitos na manufatura enxuta;
Criar plano de agé&o para atendimento do mapa de fluxo de valor futuro;

Estabelecer métricas de acompanhamento.

3.5. PUBLICO ALVO:  Coordenadores, supervisores, gerentes, analistas e estudantes.

3.5.1. NUMERO MINIMO DE PARTICIPANTES: 8 pessoas

3.5.2. NUMERO MAXIMO DE PARTICIPANTES: 20 pessoas

3.6. PERIODO, CARGA HORARIA E LOCAL DE REALIZACAO

3.6.1. DATA DE INICIO: 11/06/2015

3.6.2. DATA DE TERMINO: 11/06/2015

3.6.3. CARGA HORARIA TOTAL: 8 horas

3.6.4. LOCAL: R.C. Conti

3.9. METODOLOGIA:

Aula expositiva e dialogada com recurso multimidia; atividade pratica de mapeamento na empresa.

3.10. CRONOGRAMA: 11/06/2015 no horario das 8:00 as 17:00 horas

8h00 as 10 horas — treinamento teérico;

10h00 as 12 horas — mapeamento fluxo de valor atual da fabrica;

12h00 as 13 horas — almogo;

13h00 as 15 horas — mapeamento fluxo de valor atual da fabrica;

15h00 as 17 horas — andlise e desenvolvimento mapa de fluxo de valor futuro.

3.11. MATERIAIS E EQUIPAMENTOS NECESSARIOS:

Auditério da R.C. Conti

Recurso multimidia.

Blocos adesivos, folha A4, canetéo, lapis, borracha, fita adesiva, prancheta, flip chart, apostila e bobina papel
branco A2.

3.12. CERTIFICACAO:

Certificacdo de participacédo emitida pela Pré-Reitoria de Pés-Graduacéo, Pesquisa e Extenséo.

3.13. INSTRUMENTO DE AVALIACAO:

Participacdo e presencas de 100%.

3.14. REFERENCIAS

ROTHER, M., SHOOK, J.: Aprendendo a enxergar. S8o Paulo: Lean Institute Brasil, 1998

WOMACK, J.P., JONES, D.T., ROOS, D.: A maquina que mudou o mundo. Rio de Janeiro: Campus, 1992.




