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FORMULARIO DE EXTENSAO

1. IDENTIFICACAO DA ORIGEM

| 1.1. TiTULO:

Simulacao vivencial de producao

| 1.2. CURSO:

Engenharia de producao

1.3. IDENTIFICACAO DO(A) PROFESSOR(A) /PROPONENTE

1.3.1. NOME: Joziel J. Corréa

1.3.2. TITULACAO: Especialista em Engenharia de Produgao

1.3.3. E-MAIL: jozielc@hotmail.com

1.3.4. ENDERECO E TELEFONE Rua Riachuelo, 205. Ap403 centro / (47) 9123-8434

Possui graduacdo em Gestdo em Processos Industriais pela Faculdade de
Tecnologia de Santa Catarina (2008). P6s-graduagdo em Eng da Produgdo e em
andamento Mestrado Ciéncias dos Materiais. Atualmente, € Especialista Lean na
empresa ZEN. Tem experiéncia na area de Engenharia de Producéo, com énfase
em Processos de Trabalho, sendo mais de 19 anos de vivéncia no ambiente fabril,
experiéncia na implantacdo filosofia mentalidade enxuta. Palestrante em
universidades, empresas publica e privada. Atua como professor no grupo Kroton

1.3.5. EXPERIENCIA ACADEMICA Assevim.

1.3.6. NOME: Daniel Lorenzon dos Santos

1.3.7. TITULACAO: Especialista em Gestdo Empresarial

1.3.8. E-MAIL: Daniel_lorenzon@yahoo.com.br

1.3.9. ENDERECO E TELEFONE Rua SC-048, 42 Ap303 Souza Cruz / (47) 9983-0593

1.3.10. EXPERIENCIA ACADEMICA

Engenheiro de Producdo e Consultor Lean Organizacional. Experiéncia na
implantacdo de Lean em diversos setores. Trabalhou com Supervisor de Estoques
no ramo Téxtil e na induUstria de Motores na area de Processos. Fez por 1,5 anos
intercambio na Alemanha como Pesquisador na area de Usinagem. Atualmente, é
Analista de Manufatura na Zen S.A. Especialidades: - Consultoria em Lean
Manufacturing - Hoshin Kanri (Desdobramento da Estratégia) - TPM - Six Sigma -
Green Belt; - Produgdo Puxada; - Treinamentos Organizacionais.

1.3.11. NOME:

Gabriel Darosci

1.3.12. TITULACAO:

Bacharelando em Engenharia de Produgéo

1.3.13. E-MAIL:

gabrieldarosci@yahoo.com.br

1.3.14. ENDERECO E TELEFONE

Rua Vereador Otaviano Angelo Darosci, 33. Moura. Canelinha (48)9660-2449

1.3.15. EXPERIENCIA ACADEMICA

Académico de Engenharia de Producdo da UNIFEBE

1.4. COPARTICIPES (PARCEIROS)

(x) Tecnologia e Producao
() Trabalho

() Inclusdo Social

() Outra:

Apoio: Zen S.A. Industria Metallrgica Patrocinio:
2. CARACTERIZACAO DA ACAO

2.1. AREA TEMATICA:

() Comunicacéo () Cultura

() Direitos Humanos e Justica () Educacao

() Meio Ambiente e Sustentabilidade () Saude

() Negocios e Empreendedorismo
() Etica e Cidadania
() Responsabilidade Social

2.1. A ACAO DE EXTENSAO ESTA PREVISTA NO PROJETO PEDAGOGICO DO CURSO:

(x) Sim

( ) Néao

2.2. ABRANGENCIA:

() Local

(x) Regional () Internacional

| 2.3. CLASSIFICACAO DA ACAO:

2.3.1. QUANTO AO PRAZO DE OPERACIONALIZAGAO:

() Ocasional

(x) Permanente

2.3.2 QUANTO A ESTRUTURAGCAO DA AGAO DESENVOLYVIDA:

() Programa () Projeto

() Curso

() Evento () Publicagbes e Outras

() De Iniciagdo

() Congresso () Livro




() De Atualizagdo () Seminério () Anais
( x) Treinamento e Qualificagdo Profissional () Ciclo de Debates () Capitulo de Livro
() Exposicéo () Artigo
() Espetéaculo () Comunicagédo
() Evento Esportivo () Manual
() Festival () Jornal
() Campanha
() Palestras () Revista
() Outros () Relatério Técnico
() Produto Audiovisual
() Jogo Educativo
() Aplicativo para Computador
() Produto Artistico
(_) Outros
() Prestacéo de Servigos
2.4. MODALIDADE:
(x) Presencial () Semipresencial () Virtual ou a Distancia

3. DESCRICAO DA ACAO

Descrever, nos itens a seguir, todas as informagdes necessarias para o desencadeamento da agao.

3.1. JUSTIFICATIVA (descrever):

Disseminar por meio de uma simulagéo o uso das ferramentas da engenharia da produgéo, como base para a obtencao de
melhores resultados na manufatura.

3.2. PALAVRAS-CHAVE:

1) Simulagao 2) Kanban 3) Engenharia de producdo

3.3. OBJETIVO GERAL.:

Promover a visao sistémica do processo de manufatura, com base no uso de ferramentas e simulag@es praticas vivenciais.

3.4. OBJETIVOS ESPECIFICOS:

- Contextualizacéo das ferramentas de manufatura enxuta;
- Simulacéo de manufatura no modelo tradicional;

- Simulacdo de manufatura enxuta;

- Discussdo comparativa entre os dois modelos

3.5. PUBLICO-ALVO: Académicos de engenharia de producéo e colaboradores de empresas da regiéo.

3.5.1. NUMERO MINIMO DE PARTICIPANTES: 12

3.5.2. NUMERO MAXIMO DE PARTICIPANTES: 20

3.6. PERIODO, CARGA HORARIA E LOCAL DE REALIZACAO

3.6.1. DATA DE INICIO: 11/06/2015 e 12/06/15

3.6.2. DATA DE TERMINO: 11/06/2015 e 12/06/15

3.6.3. CARGA HORARIA TOTAL: 3 horas

3.6.4. LOCAL: UNIFEBE — Campus Santa Terezinha — Bloco D — Sala 07D

3.9. METODOLOGIA:

Treinamento especifico por meio de uma dindmica de grupo.

3.10. CRONOGRAMA:

30 minutos de treinamento;

2 horas de simulagéo;

30 minutos de discussao sobre o lean.

3.11. MATERIAIS E EQUIPAMENTOS NECESSARIOS:

01 Procedimentos impressos

01 Conjunto de lego para simulacao (fornecido pela Zen)

01 Quadro branco com trés canetas (azul, preto e vermelho)
01 Projetor

3.12. CERTIFICACAO:

Certificacdo de participacdo emitido pela Pro-Reitoria de P6s-Graduacgdo, Pesquisa e Extenséo




3.13. INSTRUMENTO DE AVALIACAO:

Participacao e presenca de 100%

3.14. REFERENCIAS

ROTHER, Mike; HARRIS, Rick. Criando fluxo continuo. S&do Paulo. Lean Institute Brasil. 2002




